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Ptytki
bardzo czesto spotykane w branzy

podiogowe to okreslenie

glazurniczej. Co ono oznacza? Jaka
jest podstawowa réznica miedzy ma-
teriatami nadajgcymi sie na Sciany
i podtogi? Dowiedz sie, jakie sq réz-
nice wynikajgce z metod produkgiji,
specyfiki oraz metody montazu okta-
dzin ceramicznych na podtogach.

ZTEKSTU DOWIESZ SIE:

- jakie sg rodzaje gresu,

« gdzie najczesciej stosuje sie ptytki
podtogowe,

« jak przygotowac sie do uktadania ptytek
na podtodze,

« jak przeprowadzi¢ klejenie ptytek,

« jakimi narzedziami cig¢ gres.

RODZAJE PLYTEK | GRESU - CZYM
ROZNIA SIE PLYTKI PODLOGOWE OD

SCIENNYCH?

Ptytki Scienne to materiat o wiekszej nasigkliwo-sci
wodnej, przez co nie jest odporny na mréz i moze
by¢ stosowany jedynie wewngatrz pomieszczen.
Nasigkliwos¢ ptytki Sciennej moze dochodzi¢ do
10% w przypadku czerepu, co ogranicza jej
zastosowanie do pomieszczen ogrzewanych.
Ptytki Scienne sg wypalane w innych tempera-
turach i sg pokryte innym szkliwem niz ptytki
podtogowe. Nie sg badane pod katem klasy
scie-ralnosci ptytek, przezconiemoznaich
montowacd na podtogach z uwagi na wytrzymatosc.
Czy moz-na zatem powiedzie¢, ze ptytka $cienna
nadaje sie tylko na $ciane, a podtogowa tylko na
podto-ge? W przypadku ptytki Sciennej jest to
prawda, w przypadku ptytki podtogowej - juz nie.

Ptytki gresowe, czesto nazywane podtogowymi,
od dtuzszego czasu nie sg juz stosowane tylko na
podtogi, ale réowniez jako oktadziny mebli, $cian
i elewacji. Okreslanie ich mianem ptytek podto-

gowych jest wiec niezbyt precyzyjne.

Gres jest materiatem ceramicznym powstajgcym

w procesie spiekania surowcéw ceramicznych
w wysokich temperaturach. Kluczowym para-
metrem, ktory nalezy osiggng¢ podczas jego
produkgcji, jest nasigkliwos¢ wodna ponizej 0,5%.
Ptytki spetniajgce ten warunek sg catkowicie
odporne na dziatanie ujemnych temperatur,
przez co praktycznie bez ograniczen mozna je
stosowad zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz.
Nie jest to oczywiscie jedyny parametr, ktory
muszga spetniac ptytki gresowe. Bada sie je pod
katem m.in.:

« sity tamiacej,

« odpornosci na zginanie,

« Scieralnosdi,

« antyposlizgowosci.
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Wynika to z duzo intensywniejszej i bardzo
zréznicowanej eksploatacji podtég w stosunku

do znikomego zuzywania sie ptytek na Scianach.

Ptytki podtogowe muszg by¢ odporne na Sciera-
nie zwigzane z obecnoscig piasku na podtozach
i odpowiednio wytrzymate na obcigzenie. Oprocz
ruchu pieszego warto wzig¢ pod uwage row-
niez ruch mechaniczny (woézki w sklepach) lub
samochodowy (w salonach samochodowych).
Kluczowe jest obcigzenie w przeliczeniu na
1 cm?, co moze oznacza¢, ze nacisk obcasa bedzie
wiekszy niz nacisk opony samochodowej dziata-

jacej na zdecydowanie wiekszej ptaszczyznie.

Uktadanie ptytek poditogowych mozna
przeprowadza¢ na roéznych typach podtozy:
ptywajgcych jastrychach cementowych, beto-
nie monolitycznym lub podtozach drewnianych.
Kazde z nich cechuje sie innymi wtasciwosciami
i ma inne parametry ugiecia. Ptytka powinna
moc to skompensowad w ograniczonym zakresie,
dlatego musi sie wykazywa¢ odpornoscig na zgi-

nanie.

Parametr antyposlizgowosci jest bardzo wazny
podczas projektowania budynkéw uzytecznosci
publicznej, takich jak szkoty, baseny czy galerie
handlowe. Przepisy jasno okreslaja, jakie powin-
ny by¢ parametry ptytek w danych miejscach, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikom. Klasy
antyposlizgowosci zaczynajg sie od R9, a kohczg
na R13. Dodatkowe parametry okreslajg zacho-
wanie ptytek w pomieszczeniach mokrych (para-
metr ,bosa stopa”). Warto zwréci¢ uwage na ten
parametr, gdyz od niego zalezg bezpieczenstwo
i wygoda uzytkownikow. Ptytki o wyzszych kla-
sach antyposlizgowos$ci maja wyczuwalng struk-
ture zapewniajgcg ,trzymanie”. Sg one nieco
bardziej wymagajace w czyszczeniu z uwagi na
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gtebokos¢ struktury (zwrd¢ na to uwage podczas
fugowania).

Ptytki podtogowe mozemy réwniez rozrézniac na
podstawie réznic w technologii ich wykonania:

« gres szkliwiony,

« gres nieszkliwiony, tj. barwiony w masie.

Te frazy czesto sg mylnie rozumiane. Ptytka gre-
sowa sktada sie z masy ceramicznej pokryte;
szkliwem dekoracyjnym. Wyjatkiem jest gres
techniczny, w ktérym szkliwo nie jest stosowa-
ne, a caty efekt wzorniczy opiera sie na kolorze

masy i ewentualnych wtraceniach.

GRES TECHNICZNY

Ptytki nieszkliwione sg wykonane z barwionej
masy. Taki produkt nie ma na wierzchu war-
stwy dekoracyjnego szkliwa, przez co jest mniej
zdobny, ale zapewnia duzo wyzsze parametry
uzytkowe. Przyktadem takich ptytek jest kolek-
cja Industrio - ptytka barwiona w petnej masie
bez szkliwa dekoracyjnego, w jednolitym kolorze
z lekka strukturg na powierzchni uzyskang po-
przez specjalny sposéb prasowania. Ptytki z tej
kolekcji majg bardzo wysokie parametry uzyt-
kowe, takie jak Scieralnos¢ wgtebna. Oznacza to,
ze taki gres bedzie najbardziej odporny na zuzy-
cie mechaniczne spowodowane duzym ruchem
pieszym. Gdyby ptytka Industrio zostata pod-
dana procesowi polerowania, bytaby gresem

nieszkliwionym polerowanym.

GRES SZKLIWIONY

Do greséw szkliwionych nalezy zdecydowana
wiekszo$¢ dostepnych na rynku ptyt. Warstwa
szkliwa na powierzchni masy gresowej petni
funkcje dekoracyjng, zabezpiecza réowniez ptyt-
ke przed plamami. Gres szkliwiony zachowu-

je wiekszos¢ parametrow gresu nieszkliwione-
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go, jednak nie podlega badaniu na Scieralnos¢
wgtebng, a na Scieralno$¢ w klasie PEI. Takie ba-
danie okresla podatnos¢ ptytki na zmiane wygla-
du spowodowang intensywnym uzytkowaniem,

czyli na widoczne przetarcie warstwy szkliwa.

Szkliwienie gresu daje niemal nieskonczone
mozliwos$ci wzornicze. Producent jest w stanie
nanies¢ na ptytke niemal kazdg grafike o wyso-
kiej rozdzielczosci. Wszelkie ptytki inspirowane
naturalnym kamieniem, posiadajgce widoczne

uzylenie, sg ptytkami szkliwionymi.

Ptytki szkliwione

w wielu formach wykonczenia, takich jak mat,

mogg by¢ produkowane

potmat, satyna, struktura oraz poler. O ile inne
rodzaje wykonczenia sg oczywiste, to czesto
wykonczenie polerowane jest zrodtem niepo-
rozumien. Zaréwno gres nieszkliwiony, jak
i szkliwiony moga bowiem wystepowaé
w wykoniczeniu polerowanym. Beda to zupet-
nie inne produkty z punktu widzenia parametrow
oraz wzornictwa, ale wystepujg one na rynku
rownolegle. Fakt, ze ptytka jest szkliwiona, nie
oznacza od razu, ze ma btyszczacg powierzchnie.
Warto zwréci¢ uwage na rodzaj gresu podczas
planowania inwestycji. Odpowiedni dobor po-
zwoli stworzy¢ piekne wnetrza z zachowaniem

wymaganych prawem parametréow.
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OBSZARY ZASTOSOWANIA GRESU

Ptytki gresowe sg niezwykle uniwersalnym pro-
duktem. Moga by¢ zamontowane na niemal
dowolnej powierzchni wewnatrz i na zewnatrz za

pomoca odpowiedniego systemu montazu.

Od kilku lat mozna zaobserwowac coraz wiek-
sze zainteresowanie klientow i projektantéw
stosowaniem ptytek podtogowych na Scianach.
Wynika to z checi unikniecia réznic w odcieniach
ptytek pomiedzy $ciang i podtoga. Warto rowniez
zaznaczy¢, ze w przypadku ptytek wielkoforma-
towych mamy do wyboru jedynie gres, gdyz sg
one produkowane tylko w tej technologii.

Ptytkami podtogowymi bardzo czesto wykan-
cza sie schody zewnetrzne oraz tarasy, cho¢
wymaga to od wykonawcy niezwyktego rezimu
technologicznego. Ma to zwigzek z warunkami
atmosferycznymi i ogromnym wptywem podto-

zy, na ktérych pracuje, na efekt koncowy.

Zastosowanie ptytek na elewacjach wigze sie
z podobnymi wyzwaniami co w przypadku
schodoéw i tarasow. Elewacje podlegajg jednak
innym wymogom prawnym. Stad pojawienie sie
na rynku przebadanych technologii Etics oraz
elewacji wentylowanych na stelazu - pozwala-
jg one skutecznie i trwale zamontowad gres na

elewacji.

Bardzo dynamiczny rozwdj mozna zaobserwo-
wacw branzy meblarskiej. Gres pojawia sie juz nie
tylko na blatach, fartuchach pomiedzy meblami

kuchennymi czy jako obudowa wysp kuchennych,

ale takze w postaci frontébw meblowych. Szer-
sze rozwiniecie tego zagadnienia oraz pozosta-
tych nietypowych zastosowan ptytek gresowych

pojawi sie w kolejnych czesciach vademecum.

Gres sprawdza sie doskonale réwniez na
obudowie kominkéw z uwagi na wysokg odpor-

nos¢ na temperature.
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JAK KEASC PLYTKI PODLOGOWE?

Aby prace glazurnicze zostaty przeprowadzo-
ne sprawnie i zgodnie z normami, kluczowym
elementem jest odpowiednio wykonany projekt
lub - jesli go nie ma - precyzyjne zaplanowanie
prac. Doktadnie sprawdz front robét, aby unikng¢

potencjalnych problemow.

Najistotniejszym elementem, od ktérego zale-
zy powodzenie prac, jest odpowiednio przygo-
towane podtoze. Tematyce podtozy poswieci-
liSmy pierwszg cze$¢ vademecum (Znaczenie

podtoza dla trwatosci oktadzin ceramicznych).

W tym miejscu  przypomnimy jedynie

najwazniejsze zagadnienia.

Podtoze, na ktorym bedziesz uktadat ptytki
gresowe, musi by¢ starannie wykonane, z za-
chowaniem odpowiednich norm przewidzianych
w sztuce budowlanej. Normy wskazujg konkretng
nosnos¢ podtoza: nie moga sie uginac, pracowac,
rozwarstwia¢ ani kruszy¢. W przeciwnej sytuacji
konieczne bedzie skucie i ponowne wykonanie
jastrychu, ewentualnie wzmocnienie go specjal-

nymi preparatami na bazie krzemianow.

« Sezonowanie

Podtoze musi by¢ wysezonowane. Oznacza
to, ze nalezy zachowa¢ odpowiedni odstep
czasowy pomiedzy wykonaniem jastrychu a roz-
poczeciempracglazurniczych.Ten czaspozwolina
petne  zwigzanie jastrychu i  uzyskanie
ostatecznej ptaszczyzny. Wysezonowanie nie jest
tozsame z uzyskaniem odpowiedniej wilgotno-
$ci podtoza. Samo stwierdzenie, ze wylewki byty
robione okreslony czas temu, nie oznacza,
ze wilgotnos$¢ jastrychéw pozwala na rozpocze-
cie prac glazurniczych. Wilgotnos¢ posadzek jest
uzalezniona od czynnikéw zewnetrznych i przed

rozpoczeciem prac nalezy upewnic sie, ze jest
I

S

odpowiednia. W przeciwnym razie moze to

skutkowac odspojeniami ptyt.

- Wygrzewanie instalacji ogrzewania

podtogowego

W bardzo wielu przypadkach wygrzewanie
jest utozsamiane z uruchomieniem instalacji
ogrzewania podtogowego, ale nawet jesli
uruchomisz je na kilka tygodni, posadzka nie
bedzie wygrzana. Proces wygrzewania jastry-
chu polega bowiem na stopniowym zwiekszaniu
i zmniejszaniu temperatury w instalacji ogrze-
wania podtogowego w kontrolowany sposéb
i w Scisle okreslonym czasie. Z reguty trwa 28 dni
i obejmuje kilka cykli zwiekszania i zmniejszania
temperatury. Przeprowadza sie je, aby wywotac
w jastrychu skrajne naprezenia przed potoze-
niem ptytek. Prawidtowo wykonane, minimalizuje
ryzyko pekania oktadziny ceramicznej wywota-
ne naprezeniami. Wygrzewanie jest obowigzko-
we - jego wykonanie powinno by¢ potwierdzone
oficjalnym dokumentem - protokotem wygrzania
podtogi podpisanym przez osobe przeprowadza-

jaca ten proces.

W tym miejscu warto odpowiedzie¢ sobie na
najczesciej zadawane pytanie: czy ptytki greso-
we mozna uktadac na ogrzewaniu podtogowym?
Tak, wszystkie ptytki gresowe produkowane
przez Grupe Tubadzin sie do tego nadajg. Tem-
peratura, w jakiej ptytki sg wypalane, dochodzi
do 12000, co sprawia, ze sg jednymi z najbardziej
odpornych na  temperature  materiatéw
dostepnych na rynku. Temperatura podtogi
jest stosunkowo niewielka, a bezwtadnos¢, czyli
powolne tempo nagrzewania sie podtoza, nie
ma technicznej mozliwosci narazenia ptytki na
szok termiczny. Jakiekolwiek przypadki pekania

oktadziny po uruchomieniu ogrzewania podtogo-
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wego wynikajg z braku wczesniejszego wygrze-

wania (czyli z pekania jastrychu pod ptytkami).

Warto zaznaczy¢, ze ptytki zamontowane bli-
sko przeszklen potrafig sie nagrzewaé po-
wierzchniowo do duzo wyzszych temperatur
niz na ogrzewaniu podtogowym. Jak wiadomo,
w takich miejscach pekanie praktycznie nie
wystepuje, co potwierdza teze o odpornoscigresu
na temperature podtogdwki.

- Dylatacje

Jak wiesz, wystepuje kilka rodzajéw dylatacji
- poswieciliSmy temu zagadnieniu sporo miejsca
w pierwszej czesci vademecum. Dylatacja musi
zosta¢ bezwzglednie przeniesiona na oktadzine,
co wigze sie koniecznoscig wykonania odpowied-
nio szerokich fug w miejscach wystepowania dy-
latacji. Planujgc prace glazurnicze, sprawdz, na
ile dylatacje jastrychéw pokrywajg sie z projekto-
wang siatkg fug. W razie koniecznosci wprowadz
korekty do projektu uktadu oktadziny. Istniejg
metody przenoszenia niektérych typow dylatacji,
ale wszystko zalezy od indywidualnych warun-
kow. Wymaga to konsultacji z doswiadczonym
wykonawcg lub doradcg technicznym producen-

ta systeméw montazowych.

« Fugi

Etap oceny podtoza jest Scisle zwigzany
z wyborem szerokosci spoin. Jak wiemy, szero-
kos¢ fugi nie zalezy jedynie od wielkosci ptytki, ale
w duzej mierze od stanu podtfoza, nastonecz-
nienia w pomieszczeniu, sposobu zdylatowania
i rodzaju materiatu. Minimalna zalecana fuga
dla ptytek podtogowych to 2 mm (w przypadku
ptytek rektyfikowanych). Ostateczna decyzja
0 szerokosci spoiny nalezy do wykonawcy. To
bowiem jedyna osoba znajacg warunki, w jakich

materiat bedzie montowany, parametry podtoza
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i materiatbw montazowych. Niedopuszczalna
jest sytuacja w ktérej inwestor lub projektant
narzuca szeroko$¢ spoiny pomimo sugestii wyko-

nawcy o jej zwiekszeniu.

Jesli Twoje podtoze jest sprawdzone pod
katem jakosci, wysezonowania, wygrzania i zdy-
latowania, mozesz przystgpi¢ do wykonywania

oktadziny ceramicznej.

W zaleznosSci od materiatu, ktory bedzie ukia-
dany, konieczne moze sie okaza¢ roztozenie
ptyt bez ich przyklejania, aby ustali¢ przebieg
wzoru na oktadzinie ceramicznej. Wiele kolekgji
ptyt gresowych jest inspirowanych kamienia-
mi i posiada bogate uzylenie. W takim przypad-
ku warto poswieci¢ czas na doktadne ustalenie
sposobu uktadania ptyt, aby unikng¢ poprawek
lub koniecznos$ci ponownego wykonywania prac.
Warto zaznaczy¢, ze wykonawca jest zobowig-
zany do sprawdzenia, czy materiat przeznaczo-
ny do uktadania jest z jednej partii produkcyjnej
i czy nie ma réznic w odcieniu. Zwrot lub wymiana

materiatu sg mozliwe wytgcznie przed jego

trwatym zamontowaniem.
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budowlanej niezbednej

do zamontowania ptytek gresowych. Jak wyglada wybér kleju i od czego zalezy?

KLEJENIE PLYTEK PODLOGOWYCH
Rozmiar ptytki jest pierwszym i najwazniejszym
parametrem podczas doboru kleju. Ptytki gre-
sowe stosowane na podtogach majg dtugosci
bokéw od 20 do ponad 200 cm. Podstawowe
kleje do ptytek posiadajg ograniczenie stoso-
wania do ptytek o szerokosci 60 cm. Oznacza
to, ze ptytki 80 x 80, 60 x 120, a takze wszystkie
ptytki w formacie desek nalezy uktadac z klejem
do wielkiego formatu. Oznaczenia czesto spoty-
kane na workach, takie jak ,klej uelastyczniony”,
JKlej z wtéknami”, ,klej zelowy”, a nawet ,klej
do ptyt wielkoformatowych”, nie sg wigzgcymi
informacjami, na podstawie ktérych nalezy
podejmowac decyzje o zakupie i uzyciu.
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Kluczowe znaczenie ma zapis na opakowaniu
mowigcy o rozmiarze i grubosci warstwy,
a zdecydowanie najlepszym zrédtem informacji
jest zapis w karcie technicznej. Jesli takiej infor-
macji nie ma, nalezy skontaktowac sie z doradca
technicznym producenta chemii, aby dobrac klej

do danego przypadku.

Wybor kleju do ptytek nie jest jednak uzalezniony
tylko od rozmiaru ptytki. Aby prawidtowo dobra¢
klej, musisz wzig¢ pod uwage rodzaj jastrychu,
obecnos¢ instalacji ogrzewania podtogowego
i przede wszystkim grubos¢ warstwy klejowej,
ktéra musi by¢ zastosowana w danym przypad-
ku. Wynika to z réznicy pomiedzy poziomem

jastrychu a docelowym poziomem zero pomiesz-
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do piytek

czenia. Jesli znasz te wartos¢ oraz grubos¢ ptytki,
uzyskasz informacje o grubosci warstwy kleju,

ktora musi zostac uzyta.

Kluczowe znaczenie ma zapis na opakowa-
niu méwigcy o rozmiarze i grubosci warstwy,
a zdecydowanie najlepszym zrédtem informacji
jest zapis w karcie technicznej. Jesli takiej infor-
macji nie ma, nalezy skontaktowac sie z doradca
technicznym producenta chemii, aby dobrac klej

do danego przypadku.

Wybér kleju do ptytek nie jest jednak uzalezniony
tylko od rozmiaru ptytki. Aby prawidtowo dobra¢
klej, musisz wzig¢ pod uwage rodzaj jastrychu,
obecnos¢ instalacji ogrzewania podtogowego
i przede wszystkim grubos$¢ warstwy klejowej,
ktéra musi by¢ zastosowana w danym przypad-
ku. Wynika to z réznicy pomiedzy poziomem
jastrychu a docelowym poziomem zero pomiesz-
czenia. Jesli znasz te wartos¢ oraz grubos¢ ptytki,
uzyskasz informacje o grubosci warstwy kleju,
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ktora musi zostac uzyta.

Klej nie jest jedynym produktem potrzebnym
do zamontowania ptytek. Czesto konieczna jest
takze hydroizolacja lub grunt. Zalecamy korzy-
stanie z kompletnych rozwigzan systemowych
w ramach produktow jednego producenta.
Catos¢ technologii dobiera glazurnik na podsta-

wie warunkéw panujgcych na budowie.

Klej nalezy przygotowac zgodnie z zaleceniami
producenta. Instrukcja dotyczgca ilosci wody
zarobowej powinna by¢ jasna i znajdowac sie na
opakowaniu kleju. Technologie klejenia ptytek
dobierz w zaleznosci od rodzaju ptytki wynikaja-
cego z technologii produkcji (czy jej spodnia stro-

na jest ryflowana, czy gtadka).

Ptytki produkowane w tradycyjnych techno-
logiach stemplowania posiadaja na spodniej
stronie ryfle odbite w procesie prasowania.
Ptytki ryflowane charakteryzujg sie nieco wiek-

szg powierzchniag w rozwinieciu. Sg réwniez
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nierdbwnomiernie pokryte pobiatka:
wystajgce czesci ryfli sg pokryte pobiatka,
a elementy wkleste sg czyste. Takich ptytek nie
trzeba z reguty czysci¢ od spodniej strony przed
posmarowaniem ich klejem. Oznacza to réwniez,
ze mozesz nie stosowac warstwy kontaktowej,

cho¢ oczywiscie to rekomendujemy.

Ptytki produkowane w procesie walcowania sg
od spodu idealnie gtadkie. Pobiatka na ich spod-
niej stronie jest rozprowadzona réwnomiernie
i jej nadmiar musi by¢ bezwzglednie usuniety.
llo$¢ luznej pobiatki na spodzie ptytki nalezy
oceni¢ indywidualnie w przypadku kazdej partii
produkcyjnej, gdyz moze sie ona znaczaco roz-
ni¢. Pobiatka trwale wypalona w ptytce ma na
celu zwiekszenie adhezji i nie nalezy jej usuwac.
Ptytki gtadkie przed montazem trzeba bazowa,
czyli pokrywaé warstwg kontaktowg kleju. Jest
to tzw. smarowanie ptytki na ostro. Od tego mo-

mentu oba rodzaje gresu traktuje sie tak samo.

Wykonawcy czesto majg watpliwosci dotycza-
ce sposobu naktadania kleju na ptytke - cho-
dzi o pojedyncze i podwdjne smarowanie.
Normybudowlanewymagajg, aby po przyklejeniu
pod ptytka nie byto pustych miejsc. Oznacza to
w praktyce wymog 100% wypetnienia przestrze-
ni pod ptytka. Wiemy, ze jest to praktycznie nie-
osiggalne, ale nalezy dazy¢ do maksymalnego
wypetnienia klejem przestrzeni pod ptytka.
W tym celu zaleca sie smarowanie zaréwno
ptytki, jak i podtoza warstwa grzebieniowa
w tym samym kierunku, aby $lady po grzebieniu
sie zazebiaty. To rozwigzanie sprawdza sie przy
grubszych warstwach kleju przekraczajgcych
10 mm. W klejeniu cienkowarstwowym dobrze
jest naktadac jedynie warstwe bazowg na ptytke

oraz warstwe grzebieniowg na podtoze za po-
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mocg grzebienia potokragtego. Wybdr metody
klejenia plytek musi oczywiscie uwzgledniac

zalecenia producenta kleju.

Bardzo waznym aspektem jest kontrolowanie
czasu klejenia ptytek podiogowych, tak aby
wykluczy¢ naskorkowanie kleju - czesta przyczy-

ne odspojen.

Proces klejenia ptytek polega na zamontowa-
niu ich do podtoza z zachowaniem ptaszczy-
zny. Do tego celu doskonale nadaja sie systemy
klinbw spinajgce catos¢ oktadziny, zapobiegajgce
zapadaniu sie naroznikbw podczas wigzania
kleju. Zastosowanie takich rozwigzan jest
rekomendowane przez producentéw ptytek juz
od formatu 60 cm, szczegblnie zas w przypadku

ptytek o formacie desek.
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FUGOWANIE PLYTEK

Kolejnym etapem wymagajgcym uzycia che-
mii budowlanej jest fugowanie ptytek. To
proceswypetnieniaszczelinpowstatychpomiedzy
ptytkami, aby zapewni¢ oktadzinie szczelnos¢,
estetyczne wykonczenie, zniwelowanie
réznic wymiarowych, a takze mozliwos¢ pracy

materiatu.

Po jakim czasie mozna zafugowacd oktadzine?
Jest to uzaleznione od grubosci warstwy kleju,
a co za tym idzie, od ilosci wody, ktdérg zamkniesz
pod ptytkami. Znaczenie ma réwniez szerokos¢
spoin, czyli powierzchnia parowania wody spod
ptytki. Generalng zasadg jest maksymalne odsu-
niecie w czasie fugowania ptytek. Zbyt szybkie
wypetnienie spoin moze skutkowac pojawianiem
sie przebarwien na fugach spowodowanych
Wybor

pomiedzy fugami cementowymi a epoksydo-

wilgocig wychodzacg spod ptytek.

wymi powinien by¢ uzalezniony od przeznacze-

nia pomieszczenia, doswiadczenia wykonawcy

z danym produktem oraz rekomendagji
producenta chemii budowlane;.
Podczas fugowania nalezy zwrdéci¢ uwage

na strukture ptytek. Obowigzkiem kazdego
wykonawcy jest wykonanie tzw. testu fugi,
polegajacego na natozeniu wybranej fugi na
fragment ptytki i usunieciu fugi po uptywie
okreslonego  czasu. Pozwoli to poznac
zachowanie konkretnej fugi na danej ptytce
i dobra¢ metode fugowania. Ptytki o gtebokiej
strukturze lub ptytki typu lappato powinny by¢
fugowane w mniejszych powierzchniach, gdyz
usuniecie nadmiaru fugi z ich struktury moze
zajgc wiecej czasu. Jest to szczegblnie wazne przy

fugach epoksydowych.
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Po fugowaniu ptytek nalezy przeprowadzic
pierwsze mycie i ocene stanu oktadziny po
utozeniu. Prawidtowe umycie oktadziny i usunie-
cie resztek fugi ma duze znaczenie dla dalszego
uzytkowania ptytek. Jesli pozostawisz delikat-
ng warstwe fugi na powierzchni ptytek, w przy-
sztosci trudniej bedzie je wyczysci¢, dlatego tak
wazne jest pierwotne umycie ptytek zaraz po

zafugowaniu.

OBROBKA PLYTEK GRESOWYCH

Ptytki podtogowe sg uznane na rynku za pro-
dukt trudniejszy w obrébce, co wptyneto na wyz-
szg cene ich uktadania. Obecnie na rynku cena
obrébki ptytek sciennych i podtogowych zaczyna
sie powoli wyrownywa¢, a mozliwosci maszyn
i tarcz znaczgco utatwity prace z ptytkami podto-
gowymi.

Podstawowa obrébka ptytek gresowych to
oczywiscie ciecie. Typowymi narzedziami uzywa-
nymi do tego celu sg maszynki glazurnicze reczne
i tzw. wodne oraz szlifierki kgtowe z tarczami do
Ciecia gresu. Typowa maszynka glazurnicza skta-
da sie z noza tngcego osadzonego na szynie pro-
wadzgacej. Z reguty posiada zintegrowany tamacz,
ptytki po jej
pierwotnym nacieciu. Z uwagi na duzg rézno-

pozwalajagcy na ztamanie

rodnos¢ ptytek gresowych, ich struktur i szkliw,
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zaleca sie wykonanie testébw na konkretnym
materiale przed rozpoczeciem wtasciwych prac
z materiatem przeznaczonym do uktadania.
Bardzo czesto konieczne bedzie uzycie nowe-
go kotka tngcego do danej ptytki. Producenci
ceramiki ktadg duzy nacisk na tatwos¢ obrdébki,
jednak nie zawsze da sie to osiggnac ze wzgle-
du na zachowanie wazniejszych parametréw

wytrzymatosciowych ptytki.

Ptytki posiadajgce gtebszg strukture sg zdecy-
dowanie trudniejsze do naciecia. Zdarza sie,
ze ndz nie jest sie w stanie zagtebi¢ z powodu
wypuktosci i zagtebien. W takim przypadku ko-
nieczne moze sie okaza¢ podwdjne nacinanie, co
wprawdzie niekorzystnie wptywa na trwatos¢

noza, ale moze sie okazac niezbedne.

W przypadku bardziej wymagajacych ptytek
konieczne bywa wykorzystanie maszyny wod-
nej. Jest to narzedzie bardziej zaawansowane,
w ktéorym tarcza tngca posiada naped oraz
chtodzenie wodne. Praca na takiej maszynie
z reguty ogranicza wystepowanie wyszczerbien
materiatu, cho¢ duze znaczenie majg tutaj dobor
odpowiedniej tarczy, predkosci posuwu oraz ob-

rotéw.

Inng metodg obrébki jest ciecie na sucho
zwykorzystaniem szlifierki. Generuje duzo kurzu
i wymaga wprawy wykonawcy. Doskonale spraw-
dza sie w przypadku wycie¢ ksztattow i matych

docinek.

Otworowanie ptytek gresowych podtogowych
jest nieco bardziej wymagajgce od obrobki
ptytek Sciennych. Wieksza twardos¢ gresu
wymusza zastosowanie koronek wysokiej klasy.
Zalecamy koronki do otworowania na mokro lub
sucho, w zaleznosci od zachowania konkretnej
obrabianej ptytki.
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PODSUMOWANIE

Oktadziny gresowe s3 znane ze swojej wytrzy-
matosci, tatwosci utrzymania i bardzo szerokich
mozliwosci aranzacyjnych. Prawidtowo wyko-
nana oktadzina gresowa powinna by¢ trwata,
réwna, bez gtuchych odgtoséw. Jakos¢ wykona-
nia oktadzin ceramicznych sprawdza sie na pod-
stawie norm budowlanych okreslajgcych odchy-
lenia od ptaszczyzny. Ich przestrzeganie podczas
montazu jest konieczne, aby moc przez diu-
gie lata cieszy¢ sie trwatg oktadzing na podto-
dze. Bardzo istotne jest przestrzeganie zalecen
producentéw wylewek i chemii budowlanej,
poszanowanie czasow technologicznych
koniecznych do wyschniecia i wysezonowanie

poprzednich etapow prac.



