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Historia ceramiki to ciqgty proces
poszerzania mozliwosci kolorystycz-
nych i wzorniczych, a takze nie-
ustanne zwiekszanie wymiarow ptyt
dzieki statemu rozwojowi mozliwosci
kilka lat
mozna zauwazy¢ pojawianie sie

technologicznych. Co

nowych, wczesniej niespotykanych
formatéw ptyt ceramicznych. Z jed-
nej strony budzi to zachwyt projek-
tantéw i klientéw, z drugiej — obawy
wykonawcéw. Wiekszy format pty-
ty to automatycznie wiekszy ciezar
pojedynczego elementu, wigksze

wymagania dotyczqce narzedzi

i wyzwanie dla chemii montazowej.

W ostatnich latach wsréd plytek ceramicz-
nych popularnos¢ zdobyty tzw. megaformaty,
w ktorych powierzchnia jednej ptyty przekracza
kilka m2. Grupa Tubadzin, kiedy jako pierwsza
firma na rodzimym wprowadzita rynku format
120 x 240, w ogromnym stopniu przyczynita sie
do popularyzacji ptyt wielkoformatowych.

Jeszcze kilka lat temu typowym duzym formatem
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na podtogi byta ptytka o wymiarach 60 x 60. Wraz
ze wzrostem powierzchni pomieszczen format
ten nie robit juz takiego wrazenia i z czasem zo-
stat zastgpiony przez 80 x 80, a takze 120 x 60.
Dzi$ coraz czesciej na duzych powierzchniach
stosuje sie juz format ptytki 120 x 120, i to on

powoli staje sie standardem.

Czy mozna sie spodziewac¢ dalszego wzrostu for-
matéw w przysztosci? To wydaje sie watpliwe,
bo pomimo coraz wiekszych mozliwosci tech-
nologicznych produkcja duzych ptyt, a przede
wszystkim ich montaz, generuje duzo proble-
mow z pogranicza transportu i logistyki. Rozwdj
rynku pod katem wielkosci pojedynczej ptyty

prawdopodobnie dobiega wiec konca.

Czesto pojawia sie pytanie, czy wielki format
wyprze z rynku popularne dotad Srednie i mate
formaty ptyt. Z pewnoscig nie. Ptyty w wiel-
kich formatach sg piekne i pozwalajg tworzy¢
imponujagce wnetrza, jednak nie sg rozwigza-
niem do kazdej przestrzeni. Ponadto dobrze
wykonany projekt wnetrz zazwyczaj zawiera

kompozycje duzych i matych ptyt, dekoracji,

mozaik i dodatkéw takich jak listwy.
Bardzo czesto spotyka sie projek-
ty, w ktorych kilka duzych ptyt tworzy

dominante uzupetniong klasycznymi formatami.

Wielki format pozwala ograniczy¢ gestos¢ siatki
fug, umozliwia oktadanie $cian i podtdg pojedyn-
czymi slabami materiatu i tworzenie niespotyka-
nego efektu. To doskonate uzupetnienie kolekg;ji
ptytek ceramicznych, pozwalajgce na tworzenie

nowoczesnych, kompletnych wnetrz.

Co tak naprawde mozna uznac za wielki format?
Czy kluczem do zaklasyfikowania ptytki jako wiel-
koformatowej jest jej powierzchnia, czy dtugosc

dtuzszej krawedzi? Trudno znalez¢ jednoznaczng
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definicje ptyt wielkoformatowych. W poprzed-
nich czesciach vademecum opisano zagadnienie
ptytek podtogowych, tgcznie z ptytkami drewno-
podobnymi, ktérych dtugos¢ krawedzi dochodzi
nawet do 180 cm. Poniewaz ta czes¢ jest poswie-
cona tylko ptytom wielkoformatowym, nalezy
przyja¢ zatozenie, ze chodzi o ptytki 120 x 120
i 120 x 240, czyli te, ktére bywajg najwiekszym
wyzwaniem dla wykonawcéw. Jak sie okazuje,
praca z nimi moze by¢ szybka i przyjemna, oczy-

wiscie przy zachowaniu pewnych zasad.

ZASTOSOWANIE PLYT
WIELKOFORMATOWYCH

Ptyty wielkoformatowe sg materiatem uniwer-
salnym - mozna je stosowa¢ na wiele réznych,
réwniez nieoczywistych sposobéw. Dzieki mozli-
wosci tworzenia na ich powierzchni grafik odwzo-
rowujgcych kamien i inne materiaty staty sie bar-

dzo atrakcyjnym elementem aranzacji wnetrz.

Oczywistymi obszarami zastosowania ptyt wiel-
koformatowych sg podtogi i sciany. Na rynku
wida¢ bardzo duze zainteresowanie monta-
zem wielkoformatowych oktadzin w kuchniach,
sypialniach, salonach, korytarzach i oczywiscie
tazienkach, zaréwno na podtogach, jak i scianach.
Typowym zastosowaniem wielkich formatéw sg
Sciany telewizyjne. Gres doskonale wspotpracuje
z ogrzewaniem podtogowym, stagd bardzo czesto

ptytka jest ktadziona na podtogi w catym domu.

Kolejnymi argumentami przemawiajgcymi za
zastosowaniem ptytek na podtogach sg tatwos¢
ich utrzymania w czystosci i imponujgcy wyglad.
Z tego powodu podtogi z ptyt wielkoformato-
wych czesto wida¢ w w sklepach, butikach oraz

salonach samochodowych.
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W domach jednorodzinnych ptyty wielkoforma-
towe czesto sg wybierane réwniez do obudowy
kominkéw. Wysoka odpornos¢ na temperature
pozwala na stosowanie ich na kominkach niemal-
ze bez ograniczen. Kluczem jest dobra podbudo-
wa oraz odporna na temperatury chemia budow-

lana uzyta do montazu ptyt.

W kuchniach bardzo czesto widuje sie wyko-
rzystanie ptyt wielkoformatowych na kilka
réznych sposobow, np.:

« fartuch pomiedzy szafkami i blatem,

« blat ceramiczny,

« w petni obudowana wyspa kuchenna.
Bardziej ambitne projekty wykorzystujg ptyty
wielkoformatowe w roli okleiny frontéw meblo-
wych. Jest to mozliwe, poniewaz takie ptyty sg
ciensze i w zwigzku z tym - |zejsze. Zastosowanie
ptyt wielkoformatowych w kuchni jest tematem
bardzo szerokim, dlatego zostanie mu poswieco-

na jedna z kolejnych czesci vademecum.

Przy zastosowaniu ptyt wielkoformatowych nie
spos6b poming¢ elewacje budynkéw. Na wielu
nowoczesnych projektach doméw i budynkéw
uzytecznosci publicznej mozna zauwazy¢ cera-
mike stanowigcg oktadzine zewnetrzng. Poza
wysokimi  walorami estetycznymi elewacja
ceramiczna jest niestychanie trwata, odporna
na dziatanie promieni UV. Ogranicza nagrzewa-
nie wnetrz i jest bardzo tatwa do utrzymania
w czystosci. Montaz ptyt ceramicznych na elewa-

¢ji mozna wykona¢ na dwa podstawowe sposoby:

- jako elewacje wentylowang na ruszcie alumi-
niowym,
« jako system ocieplenia budynku Etics wykon-

czony ptyta ceramiczna.

Oba rozwigzania muszg by¢ wykonywane
przez specjalistow, z uwzglednieniem wptywu
warunkéw atmosferycznych, przepisow prawa
budowlanego i sztuki budowlanej. Rozwigzaniom
elewacyjnym bedzie poswiecona jedna z kolej-

nych czesci vademecum.
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Inne nietypowe zastosowanie ptyt wielkoforma-
towych to ogrodzenia. Takie ptyty wykorzysty-
wano kiedys$ do oklejania bram segmentowych,
stupkéw lub jako przesta w ogrodzeniach. Gres
wielkoformatowy jest stosowany jako wypet-
nienie balkonéw, obudowa donic oraz element
dekoracyjny. Wyobraznia inwestorow i projek-

tantdéw zaskakuje nawet samych producentow.

PRODUKCJA | PARAMETRY PLYTEK
WIELKOFORMATOWYCH

Produkcja ptyt wielkoformatowych to najbardziej
zaawansowana gataz branzy ceramicznej. Tylko
nieliczne firmy na rynku majg zaplecze technicz-
ne i kompetencje do wytwarzania tak duzych
formatow ptyt ceramicznych. Grupa Tubadzin
w najnowszej fabryce uruchomionej w 2016
roku w Sieradzu produkuje ptyty w rozmiarze
120 x 120 i 120 x 240. Jako jedyna firma w tej cze-
$ci Europy wytwarza ptyty w tak duzym formacie,

w kilku rodzajach wykonczenia powierzchni.

Ptyty wielkoformatowe z racji mozliwosci tech-
nologicznych sg wykonane z gresu. Pozwala
to na uzyskanie wyjatkowo wysokich parame-
trow technicznych oraz odpornosci na zjawiska
atmosferyczne. To daje bardzo duza réznorod-

nos$¢ w zakresie sposobu ich wykorzystania.

Ptyty w duzych formatach sg produkowane
w innej technologii niz te mniejsze. Walcowanie
to jedna z najnowoczesniejszych metod produk-
Cji, pozwalajgca na kontrole parametrow ptyty
i jej przewidywalne zachowanie po wypaleniu.
Ptyty wielkoformatowe wypalane sg w tempera-
turach dochodzacych do 12000, co gwarantuje
im wysokg odpornos¢ na skrajne temperatury
i ich nagte zmiany. Rozbudowana linia szkli-
wierska i polerska pozwalajg na produkcje ptyt
o wykonhczeniu matowym, poétpolerowanym,

polerowanym, strukturalnym oraz satynowym.

Kazdy, kto miat do czynienia z ptytami wielkofor-
matowymi, wie, ze w zdecydowanej wiekszosci sg
to ptytki typu slim, czyli pocienione, w poréwna-
niu do standardowych greséw, ktérych grubos¢
z reguty wynosi 10 mm. Grupa Tubadzin podje-
ta decyzje o produkcji ptyt wielkoformatowych
w grubosci 6 mm. To idealny kompromis po-
miedzy wytrzymatoscig a ciezarem. Takie ptyty
nie wymagaja podklejania siatkg wzmacniajaca,
co czesto generuje problemy podczas montazu
i obrébki. Mozna je rowniez bezpiecznie prze-
nosi¢ w poziomie. Ptyty o grubosci 6 mm mozna
z powodzeniem stosowa¢ na podtodze nawet

w salonach samochodowych, gdzie obcigzenie

podtoza jest stosunkowo duze.
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NARZEDZIA DO OBROBKI PLYT
WIELKOFORMATOWYCH

Obrobka i montaz ptyt wielkoformatowych
wymaga zastosowania specjalistycznych narze-
dzi, przeznaczonych do prac zduzymirozmiarami
ptyt. Mozna sie spotkac z opinig, ze jest to drogi
sprzet i wymaga inwestycji minimum kilkunastu
tysiecy ztotych.

Kwestia sprzetu zalezy w duzej mierze od
stopnia skomplikowania prac. Do wykonania
prostych zlecen wystarczy przecinarka do ptyt,
a w przypadku ptyt otworowanych konieczne
bedg jeszcze koronki do wiercenia oraz tarcza
do ciecia gresu. Koszt dobrej klasy przecinarki
do ptyt wielkoformatowych to okoto 2-3 tysia-
ce ztotych. W wielu przypadkach w komplecie
dodawany jest tamak, niezbedny do tamania
ptyt. Przecinarka do ptyt wielkoformatowych
sktada sie z aluminiowej prowadnicy (montowa-
nej do ptyty za pomoca przyssawek) oraz wozka

z kétkiem tngcym

Warto zwréci¢ uwage na kotko tnace - jego stan
jest kluczowy dla prawidtowego wykonania na-
ciecia. Zaleca sie wymiane kétka tngcego przed
rozpoczeciem prac przy kazdej nowej inwesty-
cji. Wynika to z faktu, ze operatorzy przecina-
rek przyzwyczajajg sie do dzwieku noza i nie s3
w stanie jednoznacznie stwierdzi¢, kiedy néz
przestaje prawidtowo nacinac ptyte. Efektem jest
nieprawidtowe pekanie ptyt, co czesto wigze sie
z wysokimi kosztami. Cena nowego noza tngcego

nie przekracza kilkudziesieciu ztotych

Wspomniany ftamak jest kolejnym niezmiernie
waznym elementem, ktéry rozpoczyna pro-
ces tamania ptyty z obu stron po wykonaniu
naciecia. Najlepiej sprawdzajg sie tamaki z kon-
trolg docisku za pomocg gwintu - pozwalajg one
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precyzyjnie dopasowywac nacisk. Koszt dobrej

klasy tamaka to kilkaset ztotych..

Na rynku jest bardzo duzy wybér réznego typu
przyssawek prézniowych stuzgcych do prze-
noszenia ptyt. Za okoto 200-300 ztotych moz-
na zakupi¢ pojedyncza przyssawke z pompa
prézniowg, wznacznym stopniu utatwiajgcg prace

z ptytami wielkoformatowymi.

W przypadku bardziej skomplikowanych prac
konieczne moze sie okazac uzycie specjalnejramy
aluminiowej wyposazonej w kilka przyssawek. Jej
zadaniem jest stabilizacja ptyty, w szczegblnosci
jesli ma ona nieregularny ksztatt lub jest moc-
no otworowana. Koszt takiego urzgdzenia moze
wynies¢ kilka tysiecy ztotych, cho¢ wykonawcy
czesto wykonujg takie konstrukcje witasnorecz-
nie i wéwczas kosztujg one zdecydowanie mniej.
Rama do przenoszenia jest elementem dodatko-
wym, cho¢ jesli planujesz profesjonalne, trudne

zlecenia, warto sie w nig zaopatrzyc.

Podobna sytuacja ma miejsce w przypadku sto-
tu do obrdébki ptyt wielkoformatowych. Nie jest
to niezbedny element wyposazenia, ale z pew-
noscig bywa pomocny. Stoty tymczasowe z ptyt
OSB s3g na dtuzszg mete niewygodne i trudne
w transporcie. Koszt profesjonalnego stotu to ok.

3-5 tysiecy ztotych.
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Ciekawym i coraz bardziej popularnym sprzetem
sg wibratory do dociskania ptyt. Wiadomo, ze
kazda ptyta po przyklejeniu musi zosta¢ dobita
do podtoza. Na rynku pojawity sie urzadzenia
taczace w sobie funkcje przyssawki oraz wibra-
tora, ktére poprzez ruch wibracyjny pozwalajg
dobi¢ ptytke i rozprowadzi¢ pod nig klej. Czes¢
producentdédw chemii budowlanej nie zaleca jed-
nak korzystania z tych urzadzen z powodu ryzyka
rozwarstwienia sie kleju poprzez ruch wibracyj-
ny. Warto o tym pamietac i konsultowac¢ uzycie
wibratoréw z producentem chemii budowlane;.
Koszt takich urzadzen jest bardzo zréznicowany

i wynosi od kilkuset do 2 tysiecy ztotych.

Do otworowania ptyt wykorzystuje sie koron-
ki z nasypem diamentowym. Ich jakos$¢ i koszt
sq bardzo zréznicowane, dlatego warto testowac
rézne produkty i znalez¢ taki, ktéry odpowiada
Twojemu budzetowi i wymaganiom. Podobnie
z tarczami do ciecia i szlifowania gresu. Jest to
temat najczesciej poruszany na szkoleniach
iwida¢ wyraznie, ze rynek jest dynamiczny, a kaz-
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dy wykonawca ma swoje preferencje.

Wykonawcy czesto majg watpliwosci dotycza-
ce szlifowania ptyt pod katem 45 stopni na na-
roznikach zewnetrznych. Czes$¢ przecinarek do
wielkich formatow ma dedykowane przystawki
do szlifierek, pozwalajgce zamontowac narze-
dzie i wykonac szlif poprzez prowadzenie go na
prowadnicy. Urzadzenia takie sg chetnie stoso-
wane, cho¢ wymagaja precyzyjnego ustawienia
i wprawy ze strony operatora. Podobng funkcje
spetniajg naktadki na szlifierke prowadzace tar-
cze po krawedzi ptytki na zasadzie $lizgu. Te urza-
dzeniasg kilkakrotnie tansze, ale duzo trudniejsze
w obstudze. Czes¢ doswiadczonych wykonawcow
wykonuje szlify recznie. W pierwszej fazie scinajg
krawedz ptytki, a w drugiej wykanczajg ja tarcza-
mi szlifierskimi.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w filmach
kanale

instruktazowych o szlifowaniu na

YouTube Grupy Tubadzin.
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LOGISTYKA PLYT
WIELKOFORMATOWYCH

Ten aspekt jest bardzo czesto pomijany przez
inwestorow, architektéw i wykonawcow, a bywa
kluczowym czynnikiem wptywajacym na mozli-

wosc i trudnos¢ wykonania prac.

Ptyty przekraczajgce swoimi wymiarami wielkos¢
otworu drzwiowego sg w wielu przypadkach nie
lada wyzwaniem dla ekip montazowych. Niejed-
nokrotnie zdarzato sie, ze brak wstepnej analizy
wykonalnosci zlecenia skutkowat problemami na
etapie montazu: trudnoscig dostarczenia mate-
riatu i wbudowania go w konkretnej lokalizacji.
Czesto problemem bywajg transport materiatu
na miejsce i jego roztadunek. Ptytki wielkoforma-
towe sg dostarczane w skrzyniach transportem
towarowym wymagajgcym roztadunku za pomo-
cg wozka widtowego. Czasami nie da sie tego zor-
ganizowad na budowie, co niezmiernie kompliku-
je kwestie roztadunku, a takze wydtuza proces

i podnosi koszty.

Ptyty o rozmiarze 120 x 240 cm bardzo czesto
nie mieszcza sie do wind w budynkach, a wno-
szenie ich po schodach jest nie lada wyzwaniem.
Kolejnym trudnym etapem jest dostarczenie

ptytki do docelowego miejsca jej zamontowa-

nia. Trzeba pamietac¢, ze typowe wymiary drzwi

wewnetrznych to 90 x 200 cm, a w przypadku fa-
zienek w blokach jest to nawet 70 x 200 cm (co
moze okazac¢ sie problemem nie do przejscia).
W tym kontekscie rozmiar 120 x 240 jest mimo
wszystko najwygodniejszym z duzych formatow

w zakresie logistyki.

Prace z ptytami wielkoformatowymi wymaga-
jg duzo miejsca. Sama obrdbka ptyty musi by¢
wykonana na stole ze swobodnym dostepem.
Na budowie zorganizuj miejsce do obrébki ptyt,
a takze sprawdz, jak bedzie wygladato dostarcze-
nie ptyty z miejsca obrébki na miejsce montazu.
Gdy oba miejsca znajdujg sie na innych pietrach,
nalezy uwzgledni¢ to, czy mozesz swobodnie
przemiesci¢ sie z ptyta, czy schody nie beda Ci

w tym przeszkadzac.

Logistyka prac z wielkimi formatami zaczyna sie
w momencie pojawienia sie wstepnego projek-
tu pomieszczen. Ewentualne problemy nalezy

wykluczy€ juz na tak wczesnym etapie.
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MONTAZ OKLADZIN
WIELKOFORMATOWYCH

Ptyta gresowa o wymiarze 120 x 240 cm wazy
jedynie 42 kg. Do jej przenoszenia wystarczg

wiec dwie osoby.

Ptyte ostroznie wyciggnij z opakowania dtuzszym
bokiem, chronigc narozniki i krawedzie. Do tego
celu doskonale nadajg sie przyssawki pompowa-
ne lub klasyczne. Wiekszo$¢ ptytek ma delikat-
ne struktury na ktérych przyssawki utrzymujg
sie bez problemu. W przypadku ptyt o gtebszej
strukturze uzyj przyssawki ze wskaznikiem sity
trzymania, a takze kazdorazowo przeprowadz
probe.

W przypadku petnych ptyt nie ma koniecznosci
stosowania specjalnego stelaza do jej przenosze-
nia, jednak dla bezpieczenstwa ptyte transportuj

w uktadzie pionowym.

Ptyte odtéz na stét montazowy. Moze to by¢ za-
rowno profesjonalny stét glazurniczy, jak i stot
tymczasowy, wykonany z ptyty OSB.

W obu przypadkach podstawg jest dobrze

wypoziomowane, stabilne stanowisko pracy.

doktadnie

wyczys¢ jej powierzchnie wilgotng szmatka. Dzie-

Po potozeniu ptytki na stole
ki temu stabilnie zamocujesztaty z przyssawkami,
a takze zsuniesz jg po wykonaniu ciecia bez
ryzykazarysowaniamateriatu. To ostatnimoment
na zgtaszanie ewentualnych uszkodzen ptyty

powstatych np. w transporcie.

Ptyty wielkoformatowe Monolith mozesz obra-
bia¢ przy pomocy narzedzi i akcesoriow takich,
jak:

+ rekawice i okulary ochronne.,

otéwek usuwalny z

*  przyssawki, ptytki,

miarka, 2 bolce,
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« przecinarka listwowa oraz tamak do ptytek,

« szlifierka katowa, tarcza kostkowa, otworni-
ca,

+ klej do

mieszadto, kielnie, grzebien oraz kliny do

ptytek wielkoformatowych,

wyréwnywania powierzchni.

Po uprzednim przygotowaniu ptyty odmierz
wiasciwy wymiar i przystepuj do ciecia. Uzywaj
przecinarki do ptyt po uprzednim sprawdzeniu

stanu kotka tnacego.

Zacznij od naciecia szklarskiego na jednym
z konncow ptyty, a nastepnie dokonaj ciecia jed-
nym ptynnym ruchem, pamietajgc o utrzymaniu
statego nacisku noza. Jakos¢ wykonanego na-
ciecia ma kluczowe znaczenie dla prawidtowego
pekania ptytki. Rézne rodzaje wykonczen ptytki
wymagajg réznej sity naciecia. Warto wiec wyko-
nac¢ test na odpadzie przed przystgpieniem do

ciecia kluczowych elementow.

Od tego momentu nie podnos ptytki za naroznik,
tylko przesuwaj jg ptasko po stole!

Kolejng czynnoscig jest uzycie tamaka do ptytek
na obu konhcach ptyty. Prawidtowe uzycie tama-
ka spowoduje styszalny trzask lub pojawienie sie
wiosowatego pekniecia w miejscu jego uzycia.
W trakcie tej operacji wazne sg cisza i skupienie
operatora.

Nastepnie podtdéz pod ptyte bolce, unoszac ja
oburgcz tylko tyle, ile jest to konieczne. Po opusz-
czeniu ptyty na bolce powinna ona pekng¢ na
catej dtugosci. Jesli tak sie nie stanie, pomoz jej
w tym, delikatnie jg naciskajgc. W przypadku
prac na stole petnym z ptyty OSB do podniesie-
nia ptytki uzyj przyssawek. W przypadku stotu

z profili wystarczy podtozy¢ rece.

Prawidtowo nacieta ptyta powinna pekng¢ pod
swoim ciezarem, o ile odcinasz odpowiednio
duze fragmenty. W przypadku mniejszych nale-
zy delikatnie docisng¢ oba konce ptytki i réwno-
czesnie pamietac, aby nie wywotywad nieréwno-

miernych naprezen w materiale.
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Aby wykonac¢ ciecie w ksztatcie litery L, nawier¢
otwor o Srednicy minimum 6 mm na przecieciu
linii wymiarowych. W tym celu uzyj wiertta lub

otwornicy zamontowanej na szlifierce katowe;j.

Nastepnie przetnij ptytke tarczg do gresu lub

nozem do szkia.

Ptyty wielkoformatowe sg narazone na bardzo
duze naprezenia na etapie wigzania kleju, a takze
na wszelkie naprezenia przechodzace z podtoza.
Oznacza to, ze nalezy unika¢ wycinania ksztattéw
na podtozach, ktorych nie jeste$ pewny. Ksztatty
zamontowane na scianach nie majg tendencji do
pekania, natomiast w przypadku podtég ryzyko
jest wielokrotnie wieksze. Aby je zminimalizowac,
upewnij sie, ze podtoze nie ma zadnych pekniec
i jest prawidtowo zdylatowane, a warstwa kleju
idealnie réwna. Wéwczas proces wigzania bedzie

rownomierny.

Podstawg pracy z ptytkami wielkoformatowymi
jest odpowiednie przygotowanie podtoza. Po-
wierzchnia ptytki musi by¢ czysta i sucha. Sciana,
na ktérg kleisz ptyty, powinna by¢ czysta, sucha,
bez ubytkow i peknie¢, a podtoga czysta i wypo-

ziomowana.

W nowym budynku konieczne jest sprawdzenie
stanu jastrychéw poprzez zbadanie ich wytrzy-
matosci i wilgotnosci, a w przypadku instalacji
ogrzewania podtogowego takze odpowiednie ich

wygrzanie potwierdzone protokotem.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe podtozy

sg takie same jak dla oktadzin z mniejszych for-

matéw, jednak doswiadczenie pokazuje, ze wiek-
szy format wymaga niemal idealnych warunkéw

na budowie
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Kleje do ptytek wielkoformatowych musza
by¢ do tego dopuszczone zapisem w karcie tech-
nicznej méwigcym o dopuszczalnej dtugosci kra-
wedzi lub powierzchni montowanej ptytki. Przy-
jeto sie, ze najlepszym wyborem sg kleje klasy
S2, cho¢ z powodzeniem mogg by¢ stosowane

rowniez kleje S1.

Zanim rozpoczniesz naktadanie kleju na ptytke,
sprawdz jg pod katem ilosci pobiatki na spodniej
stronie. Pobiatka ma na celu ograniczenie przy-
wierania ptytki do rolek podczas wypalania, a tak-
ze zwiekszenie adhezji kleju. Dotyczy to pobiatki
utrwalonej w ptytce - luzng warstwe pozostajaca

na dtoni po przetarciu ptytki nalezy usunac.

Na ptytke natéz dwie warstwy kleju: kontaktowg
i grzebieniowa. Klej natdz réwnolegle do krétsze-

g0 boku ptyty.

Na Sciane natéz warstwe grzebieniowg, pamie-
tajac, aby $lad po grzebieniu byt rownolegty do
tego na ptycie. Dzieki temu masz pewnos¢, ze

dociskajac ptyte, usuniesz spod niej powietrze.

Dociskaj ptyte do Sciany, zaczynajac od srodka,
a nastepnie wmasowuj w nig klej, lekko opukujac.
Docisniecie ptytki na srodku jest najwazniejsze
- jesli zamkniesz powietrze w centralnej czesci

ptyty, trudno bedzie uzyskac ptaszczyzne.

Wyreguluj prostoliniowos$¢ i szeroko$¢ spoiny.
Wykorzystaj w tym celu podwdjng przyssawke ze
$rubg rzymska lub dwie przyssawki i Scisk stolar-
ski.

W  przypadku ptyt wielkoformatowych zale-
ca sie stosowanie systemow wyréwnywania

powierzchni. Pozwoli to zapobiec falowaniu

krawedzi ptyty i docigganiu naroznikéw spowo-
dowanego wigzaniem kleju.
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Gdy zaprawa klejowa stwardnieje, usun kliny

pyty,
a nastepnie przystagp do fugowania. Spoiny

dystansowe, przemyj powierzchnie

wypetnij réwno z licem ptyty.

Szerokos¢ spoin dobierz do warunkéw panuja-
cych w pomieszczeniu, takich jak nastonecznie-
nie, stan jastrychéw, prawidtowos¢ wykonanych
dylatacji czy obecnos¢ ogrzewania podtogowego.
Minimalna szeroko$¢ spoiny to 2 mm przy
idealnych podtozach bez ogrzewania podtogowe-
go. Na jastrychach z ogrzewaniem podtogowym

zalecana fuga to minimum 3 mm.

Obowiagzkiem glazurnika jest sprawdzenie fugi
pod katem barwienia i rysowania powierzchni.
Do ptyt polerowanych zaleca sie fugi drobnoziar-

niste.

PODSUMOWANIE

Coraz wieksza rzesza wykonawcéw ma juz na
koncie zlecenia polegajgce na montazu oktadzin
w rozmiarach XXL. Przy zachowaniu kultury pra-
cy i odpowiednim planowaniu montaz wielkich
formatow jest stosunkowo prosty i daje wyko-
nawcy duzo satysfakcji. Nalezy jednak pamietac,
ze jest to materiat premium, wymagajacy abso-
lutnego poszanowania dla technologii i norm.
Dlatego konieczne jest state doszkalanie sie
z zakresu chemii budowlanej przeznaczonej do

takich materiatéw, a takze zbieranie i wymiana
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doswiadczen. Bardzo dobrg praktyka jest udziat
w szkoleniach organizowanych przez Grupe
Tubadzin, na ktoérych mozna zdoby¢ wiedze
i umiejetnosci a takze samemu sprobowac ob-
robki ptyt pod okiem doswiadczonych szkole-
niowcow. Duzo informacji znajdziesz na grupach
tematycznych na Facebooku. Jedna z nich to
wspoétprowadzona przez Tubgdzin grupa ,Wiel-
ki Format - Maty Problem”, gdzie wykonawcy
wymieniajg sie doswiadczeniami oraz nowinkami

z zakresu narzedzi i materiatow.




